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摘要：综述了高光免喷涂丙烯腈 - 丁二烯 - 苯乙烯塑料 (ABS)／聚甲基丙烯酸甲酯 (PMMA) 合金的研究进展，介

绍了 ABS 和 PMMA 的种类和配比对合金性能的影响，以及增容剂在改善 ABS 和 PMMA 界面相容性、提高合金力

学性能和表面硬度方面的作用。并介绍了 PC 等塑料和无机填料等在 ABS／PMMA 合金中的应用以及对合金性能

的影响。
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Abstract ：The research progresses of acrylonitrile-butadiene-styrene plastic (ABS)／poly(methyl methacrylate) (PMMA) 

alloy with high-gloss and free-spraying were reviewed. The influences of the types of ABS and PMMA，the blending ratio of the 
two plastics on the alloy properties were introduced. The effects of compatibilizers on enhancing the interfacial compatibility of 
ABS and PMMA，improving the mechanical properties and surface hardness of ABS／PMMA alloy were summarized. The use of 
polycarbonate and other plastics，inorganic fillers，etc. in ABS／PMMA alloy system and their effects on the properties of ABS／
PMMA alloy were presented.
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丙烯腈 - 丁二烯 - 苯乙烯 塑料 (ABS) 是一种综合性能

优良的工程塑料，具有较高的冲击强度，尺寸稳定性好，耐溶

剂性好，广泛应用于家用电器、机械配件、办公用品和通讯器

材等领域的塑料壳体制造上。但纯 ABS 表面硬度较低、容

易划伤，而且不能满足在一些对光泽度要求较高的领域中的

应用。聚甲基丙烯酸甲酯 (PMMA) 具有光学性能好、耐候

性优良、表面硬度高的特点，但其冲击强度不高 [1]。ABS 和

PMMA 的相容性较好，因此，通过制备二者的合金，能够得

到具有高光泽、防划伤、较高冲击性能的合金材料 [2]。

ABS／PMMA 合金材料通过染色处理，可以用于生产

外观亮丽的各种家电、电子及其它塑料配件。如在传统生产

上，塑料件需要通过喷涂高亮度黑漆、金属色漆以达到良好

外观，但是喷漆过程中使用的大量溶剂对操作人员的身体

健康及环境都有不良的影响；喷漆过程工序复杂，废品率较

高；由于漆为热固性材料，难以再次熔融，喷漆后的塑料制

品回收性能差，影响再次使用 [3–4]。而通过染色处理的 ABS

／PMMA 合金，无需喷涂，即可实现高黑高亮度、类金属外

观或特殊效果，实现环保与美学的完美结合。鉴于 ABS／

PMMA 合金的良好综合性能，且特别适合高光注射成型 [5]，

使之被广泛用于大型电脑显示器、液晶电视、音箱等家用电

器的外壳和前装饰框 [6]。人们对 ABS 与 PMMA 的相容性

研究、配比研究以及其它成分对于其综合性能的影响做了大

量研究工作，有力地推动了 ABS／PMMA 合金在工业生产

上的推广和应用。

笔者综述了高光免喷涂 ABS／PMMA 合金的研究进

展，围绕 ABS／PMMA 合金比例、增容剂的作用、聚碳酸酯

(PC) 等塑料和碳酸钙等填料对合金性能的影响四个方面进

行介绍。

1　ABS 和 PMMA 的种类和配比对合金性能的影响

PMMA 的熔体黏度较高、刚性较大，容易产生残留内

应力，造成制品应力开裂，并且由于 PMMA 分子中存在酯

基，其吸水率较大，具有明显的室温蠕变性，随着负荷和时

间的增加，也容易导致制品应力开裂。PMMA 的冲击强度
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低，为脆性材料，很难满足大多数模塑制品的韧性要求。共

混改性是提高材料性能的主要途径之一，加入 ABS 能够提

高 PMMA 的流动性和冲击强度，通过研究合理的 ABS 与

PMMA 配比，可以得到兼具耐刮擦、高光泽、耐冲击和易加

工成型等性能的合金。ABS的生产方式之一，是通过丙烯腈 -

苯乙烯共聚物 (SAN) 和 ABS 高胶粉共混得到的 [7]，SAN 在

ABS 中的质量分数一般超过 60%，因此，SAN 与 PMMA 的

相容性直接影响到以之生产的 ABS 与 PMMA 的相容性。

戴伟民等 [8] 采用 PMMA 和 ABS 髙胶粉改性回收

ABS，在保持体系中髙胶粉用量 20 份不变的情况下，随着

PMMA 添加量的增加，ABS／PMMA 合金的冲击强度呈下

降趋势，而拉伸强度、弯曲强度和表面硬度则呈上升趋势。

当回收 ABS／ABS 髙胶粉／PMMA=70／20／20 ( 质量比 )

时，体系的邵氏硬度 (D) 可达 75。

韩春腾 [9] 采用两种 ABS 和两种 PMMA，研究了不同种

类的原料对 ABS／PMMA 合金性能的影响。其中，在 ABS1

中，SAN 中的丙烯腈 (AN) 质量分数为 24%，在 ABS2 中，

SAN 中的 AN 质量分数为 29%，PMMA1 的熔体流动速率

(MFR) 大于等于 5 g／(10 min)，PMMA2 的 MFR 小于等于

1.55 g／(10 min)。当 PMMA 质量分数维持在 40% 以下时，

ABS／PMMA 合金表面的光泽度随着 PMMA 含量的增加，

逐渐从 80% 提升到 90%。当 PMMA 质量分数达到 10% 时，

ABS2／PMMA 合金的缺口冲击性能相对于 ABS1／PMMA

合金明显下降，这是因为 ABS2 中 SAN 的丙烯腈含量较高，

不能与 PMMA 很好地融合。

陈丹等 [10] 采用自制的 ABS 接枝粉料与 SAN，PMMA

熔融共混制成 ABS／PMMA 合金。研究表明，当 ABS 接枝

粉料的壳层中苯乙烯 (St)／AN=3／1 ( 质量比 ) 时，ABS 接

枝粉料和基体有较好的相容性，透射电子显微镜 (TEM) 分

析表明，其在基体中分散均匀，增韧较高。以 ABS 接枝粉

料、SAN 和 PMMA 制成的 ABS／PMMA 合金中，PMMA／

SAN=6／4 ( 质量比 ) 时，合金的透光率最高。

郭雯 [11] 在其研究中指出，PMMA 质量分数为 20% 时，

ABS／PMMA 合金的冲击强度下降幅度小，而拉伸强度、拉

伸弹性模量和硬度有显著提高，综合力学性能较好。当 ABS

中加入 PMMA 后，其光泽度大大提高，当 ABS／PMMA 配

比为 90／10 ( 质量比 ) 时，光泽度达到最大值，为 89.6%。继

续增加 PMMA 的含量，合金的光泽度出现不规则变化，ABS

／PMMA 配比为 80／20 和 60／40 ( 质量比 ) 时的光泽度下

降，配比为 70／30 时的光泽度上升。

L. C. Costa 研究表明 [12]，PMMA 和 AN 质量分数为

24% 的 SAN 是相容的，而和 AN 质量分数为 31% 的 SAN

不相容。对于 PMMA／SAN=90／10 ( 质量比 ) 的合金体系，

在扫描电子显微镜 (SEM) 下，PMMA／SAN (AN 质量分数

为 24%) 呈均一连续相；而 PMMA／SAN (AN 质量分数为

31%) 的表面上，SAN 为直径低于 100 nm 的颗粒，分布于连

续相 PMMA 上，SAN 的比例越低，颗粒直径越小。

D. I. A. D. Al-Hydary 等 [13] 研究表明，ABS／PMMA 合金

的洛氏硬度 (R) 随着 ABS 含量的增加呈线性降低，当 ABS

质量分数为 70% 时，合金的洛氏硬度 (R) 甚至低于纯 ABS。

这可能是由于 ABS／PMMA 比例为 7／3 ( 质量比 ) 时，两

组分的相容性变差所致。ABS／PMMA=55／45 ( 质量比 )

的合金性能较为平衡，洛氏硬度 (R) 为 108，弯曲弹性模量为

2 850 MPa。

D. H. Ha 等 [14] 介绍了一种有良好抗刮擦性的 ABS／

PMMA 合金的制备方法。先自制三种具备核 - 壳结构的

ABS 接枝粉料 ( 所用聚丁二烯乳液的平均粒径分别为 0.18，

0.22，0.25 μm)，其接枝率分别为 60%，58%，56%。按照配

方 PMMA／SAN／ABS 接枝粉 =50／36／14 ( 质量比 ) 制成

ABS／PMMA 合金，其中以接枝率为 58% 的 ABS 接枝粉料

制备的 ABS／PMMA 合金具有最优的综合性能，洛氏硬度

(R) 为 118，铅笔硬度为 2H 级，光泽度为 98%，悬臂梁缺口冲

击强度为 10 kJ／m2。

S. H. Jin 等 [15] 将核 - 壳结构的 ABS 作为 ABS／PMMA

合金的组分，该核 - 壳结构的 ABS 是由 58 份聚丁二烯、

36 份丙烯腈、65 份苯乙烯通过乳液聚合得到的。其中配比

为 PMMA／SAN／ABS=35／54／11 ( 质 量 比 ) 的 ABS／

PMMA 合金具有最优的综合性能。洛氏硬度 (R) 为 116，

铅笔硬度为 H 级，光泽度为 85%，悬臂梁缺口冲击强度为

15.8 kJ／m2。

2　增容剂对 ABS／PMMA 性能的影响

PMMA 与 ABS 的相容性与 ABS 中的 SAN 含量密切

相关，但是高 SAN 含量的 ABS／PMMA 合金的综合性能并

不理想，为了提高 ABS 和 PMMA 的相容性，一般通过添加

增容剂降低ABS和PMMA的界面张力，提高界面粘结性 [16]。

如苯乙烯 - 马来酸酐共聚物 (SMA) 在制备 ABS 与其它树脂

的合金中可起到提高界面相容性的作用 [17]。

许家友等 [18] 研究了乙烯 - 丙烯酸甲酯共聚物 (EMA)

在 ABS／PMMA ( 质量比为 7／3) 中的作用，结果表明，

EMA 对 ABS／PMMA 合金具有增容增韧的作用。因为

EMA 含有与 ABS 中丁二烯结构相似的乙烯基，又含有

与 PMMA 中相同的甲基丙烯酸甲酯基，可以提高 ABS／

PMMA 的界面相容性；同时 EMA 在 ABS／PMMA 中呈球

形分散，起应力集中物作用，能提高 ABS／PMMA 的韧性。

EMA 对 ABS／PMMA 合金的增容程度影响 ABS／PMMA

合金的表面光泽度。当 EMA 质量分数为 6% 时，ABS／
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PMMA 合金的表面光泽度达到最大值。

王守海 [19] 研究表明，在 ABS／PMMA=8／2 ( 质量比 )

的情况下，ABS／PMMA 合金中 EMA 的最佳质量分数为

6%。相对于无 EMA 的 ABS／PMMA 合金，其断裂伸长率

和无缺口冲击强度分别提高 132% 和 55.8%，表面光泽度提

高 2.4%，而拉伸强度下降 8.9%。ABS 高胶粉能够显著提高

ABS／PMMA 合金的冲击性能，分别添加质量分数 2% 和 8%

的 ABS 高胶粉可以使合金的缺口冲击强度上升 2.5 kJ／m2

和 8 kJ／m2，且对合金的光泽度影响很小。

粟多文等 [20] 研究了自制增容剂 A ( 接枝率为 7.38%)

对玻纤增强高光泽 ABS 性能的影响，并与增容剂 SMA ( 接

枝率为 4.21%) 的增容效果进行对比。当 ABS／增容剂 A／

PMMA=75／5／20 ( 质量比 ) 时，增容剂 A 的加入可明显改

善玻纤增强 ABS 的力学性能和光泽度。玻纤增强 ABS 高

光材料的拉伸断面的 SEM 分析表明，含增容剂 A 的材料断

面拔脱玻璃纤维界面与含 SMA 的材料相比，比较粗糙，有粘

附树脂出现，证明其对于 ABS／PMMA 合金与玻纤的界面

相容作用更强。

张爱敏等 [21] 以 SMA 为增容剂，研究了挤出次数和增

容剂对 ABS／PMMA 合金性能的影响。研究表明，挤出次

数对 ABS／PMMA 合金的拉伸强度没有明显影响，合金的

冲击强度随着挤出次数的增加有小幅度的提高。挤出一

遍后 ABS／PMMA=70／30 合金的悬臂梁缺口冲击强度为

100.3 J／m，挤出两遍后悬臂梁缺口冲击强度为 108.9 J／m。

ABS 和 PMMA 的相容性较好，添加 SMA 对于合金的相容

性没有明显的改善作用。

强伟丽 [22] 介绍了一种可作为高光泽度免喷涂树脂的

ABS／PMMA 合金，其典型配方为 ABS／PMMA／马来酸酐

接枝 ABS(ABS-g-MAH)=30／50／19 ( 质量比 )，该合金的

悬臂梁缺口冲击强度达到 125 J／m，光泽度为 90.5%。增加

ABS 用量可以提高合金的悬臂梁缺口冲击强度，但导致光

泽度下降，如配方 ABS／PMMA／ABS-g-MAH=55／30／14 

( 质量比 ) 时，悬臂梁缺口冲击强度达到 150 J／m，光泽度为

89.8%。

赵斌等 [23] 以丙烯酸酯类聚合物为增容剂，采用 SAN

和 PMMA 为基材，以甲基丙烯酸甲酯 - 丁二烯 - 苯乙烯共

聚物 (MBS) 为增韧剂，制得一种高透明 ABS／PMMA 合金。

保持 SAN／PMMA=1／1 ( 质量比 ) 不变，增容剂质量分数

保持 3%，通过改变 MBS 的质量分数 (10%，15%，25% 和

30%)，得到一系列 ABS／PMMA 合金。当 MBS 的质量分数

为25%时，ABS／PMMA合金拥有最高的冲击强度 (188.09 J

／m)，和最低的雾度 (6.76%，3 mm 板 )。

MBS 是 PMMA 的有效增韧剂，又可以作为 ABS 与

PMMA 的增容剂 [24]。王亮等 [25] 采用 MBS 作为 ABS／

PMMA 合金的增容增韧剂，典型配方为 ABS／PMMA／MBS 

=35／50／4 ( 质量比 )，该合金的铅笔硬度为 H 级，表面光

泽度为 82.7%，悬臂梁缺口冲击强度为 8.6 kJ／m2。谢传泽

等 [26] 采用 SAN 和 MBS 作为 ABS／PMMA 合金的增容剂，

制备了 4 种 ABS／PMMA 合金。其中配方为 ABS／PMMA

／SAN／MBS=28／60／8／4 ( 质量比 ) 的合金的铅笔硬度

最高，可达到 H 级，缺口冲击强度为 81.3 J／m。朱付成 [27]

则以 MBS 为增容剂，用于高光泽阻燃 ABS／PMMA 合金的

制备，由于选择磷酸酯类阻燃剂，合金具有流动性良好、低烟

无卤、无腐蚀性和对环境友好的特点。其中典型的 ABS／

PMMA 合金配方为 ABS／PMMA／MBS／缩聚型无卤磷酸

酯 =25／41／13／20 ( 质量比 )，铅笔硬度为 H 级，光泽度为

82.1%，冲击强度为 7.6 kJ／m2，阻燃性能达到 UL94 V–0 级。

Wang Shouhai 等 [28] 研究了增容剂马来酸酐接枝聚苯

乙烯 (KT–5) 和聚烯烃弹性体 (POE) 对 ABS／PMMA 合金

的增容增韧效果。研究表明，KT–5 可以提高 ABS／PMMA

合金的拉伸强度，POE 可以有效增韧 ABS／PMMA 合金。

费谷仁 [29] 以 KT–5 为 ABS／PMMA 合金的增容剂，POE

为增韧剂，得到合金性能的最佳配方为：KT–5 质量分数为

0.48%，POE 质量分数为 3.5%，ABS 和 PMMA 的总质量分

数为 96.02%，ABS／PMMA =8／2 ( 质量比 )。

T. Nazari 等 [30] 以有机粘土作为 ABS／PMMA 合金

的增容剂，采用流变学测试方法，研究了三种有机粘土

(SE3010，C30B 和 C20A) 在 ABS／PMMA 合金中的形态和

纳米级分散特性。有机粘土可以使 ABS／PMMA 合金中分

散相 PMMA 的体积更小。C30B 在 ABS／PMMA 合金中

有更高的插层度和良好分散，而 SE3010 在体系中没有插层

结构。当 ABS／PMMA 合金中 PMMA 的含量升高时，有

机粘土有迁移至 PMMA 连续相内部的趋势。SEM 分析表

明，ABS／PMMA=6／4 ( 质量比 ) 的合金出现了共连续相微

观结构，添加质量分数 2% 的 C30B 或 SE3010 均可以减小

ABS／PMMA 合金共连续相的体积，证明这两种纳米粘土在

合金中对于 ABS 和 PMMA 有良好的相容化作用。

3　PC 和 SAN 对 ABS／PMMA 合金性能的影响

由于 PC 具有优异的综合性能，冲击强度高和高透光

率，因此，可以作为第三组分添加到 ABS／PMMA 合金中，

以提升合金的力学性能。PC 和 ABS 有一定的相容性，与

PMMA 在一定比例范围内也有相容性 [31–34]，因此人们综合

三者的优点及弥补各自的缺点，将 ABS，PC，PMMA 三种树

脂进行共混来制备高光合金。

陈振嘉等 [35] 以 SMA 为增容剂，研究了 PC 对 ABS／

PMMA 合金性能的影响。研究表明，配方为 ABS／PMMA
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／PC／SMA=45.5／19.5／30／5 ( 质量比 ) 的合金，综合性

能最好，热变形温度为 83.7℃，光泽度为 88%，邵氏硬度 (D)

为 84，铅笔硬度 3H 级。而无 SMA 的 ABS／PMMA／PC 合

金 ( 质量比为 49／21／30) 各项性能则有所下降，热变形温

度为 79.6℃，光泽度为 78%，邵氏硬度 (D) 为 82.3，铅笔硬度

为 2H 级。证明 SMA 有效改善了合金中各组分的相容性。

以 PC 质量分数为 30% 比较适宜，再增加 PC 的用量，反而

会导致邵氏硬度 (D) 和铅笔硬度降低。

J. Rybnicek 等 [36] 研究了 PC／ABS／PMMA 三元合金

的力学性能和微观形态。在合金中保持 PC／ABS 的质量比

为 3／1 不变，研究不同含量 PMMA 对三元合金的影响。在

PMMA 质量分数为 10% 的合金中，ABS 粒子分散在 PC 连

续相中，PMMA 则位于 PC／SAN 的界面，作为增容剂促进

了二者的粘合，并降低了 ABS 分散相的尺寸；当 PMMA 质

量分数为 25% 时，PMMA 和 SAN 两相混合在一起，而不是

各自分散于 PC 中；当 PMMA 质量分数为 50% 时，PMMA

成为连续相，SAN 包覆在 PC 的外面，成为 PMMA 和 PC 的

增容剂。当合金中 PMMA 的质量分数不高于 10% 时，合金

的断裂伸长率呈上升趋势；PMMA 质量分数高于 10% 时，

合金的断裂伸长率则逐步下降，证明 PMMA 质量分数超过

10% 将导致合金的柔韧性降低。合金的屈服强度、硬度随着

PMMA 含量的增加呈上升趋势。值得注意的是，合金的屈

服伸长率与 PMMA 含量无关，一直保持在 7.4%。

黄彩霞等 [37] 研究了 PC，PMMA，SAN 对 ABS 综合性

能的影响。添加质量分数 30% 的 PMMA 或 SAN 均能提

高 ABS 的光泽度，其中添加 SAN 能显著提高 ABS 的光泽

度，达到 93.1%，而添加 PMMA 时仅为 88.5%。添加质量分

数 30% 的 PMMA 时，ABS／PMMA 合金的洛氏硬度 (R) 为

113.6，而纯 ABS 的洛氏硬度 (R) 为 110.5。

K. H. Kwon 等 [38] 将甲基丙烯酸甲酯与苯基丙烯酸甲

酯共聚，制备了改性的 PMMA，用之与 PC，ABS 和 SAN 制

成 PC／ABS／PMMA 合金，以双酚 A 双 ( 二苯基磷酸酯 )

(BDP) 为阻燃剂，制备的合金的阻燃性能达到 UL94 V–0

级 (2.5 mm)，典型配方为：PC／ABS／SAN／改性 PMMA／

BDP=51.1／9.8／9.1／30／18 ( 质量比 )，该配方具有最佳的

抗刮擦性，以球形划伤特征分布曲线试验 (BSP 试验 ) 测试

的划痕宽度最小，为 277 μm，对比配方 PC／ABS／SAN／

BDP=73／14／13／18 ( 质量比 ) 的 BSP 试验的划痕宽度为

316 μm。

4　无机填料等对 ABS／PMMA 合金性能的影响

为了提高 ABS／PMMA 合金的表面硬度，向合金体系

中加入无机或有机改性助剂是一种常用的塑料改性方法，以

提升其耐划伤性、耐磨性。

陈振嘉等 [39] 研究了无机填料 TiO2，BaSO4 及 PMMA

对 ABS／PMMA 合金表面硬度和表面光泽度的影响。当

ABS／PMMA 的质量比为 70／30 时，合金的综合性能最佳，

表面光泽度从 PMMA 质量分数为 10% 时的 57% 提高至

74% ；铅笔硬度由未加 PMMA 时的 B 级提升至 H 级。相对

于 BaSO4，TiO2 对合金表面硬度的提高更显著，添加 TiO2 的

质量分数达到 15% 时，合金的铅笔硬度由 H 级上升到 2H 级；

但 TiO2 对合金的冲击强度和光泽度有不良影响，冲击强度

下降 31.2%，光泽度下降 12.8%。

许家友等 [40] 研究了 4 种耐磨改性剂 [ 六钛酸钾、二硫

化钼 (MoS2)、硅酮粉、聚四氟乙烯 (PTFE)] 对 ABS／PMMA

合金耐磨性的影响。耐磨性检测方法为：称量样条并把其固

定在自制的耐磨测试设备上，在相同条件下进行一定次数的

刮磨，取下样条称量，磨损的质量即可作为材料耐磨性的参

数，磨损质量越少表示材料耐磨性越好。研究表明，4 种改

性剂中，PTFE 的耐磨改性效果最为明显，原因是 PTFE 具有

较强的自润滑性，在摩擦时会形成转移膜。无 PTFE 的 ABS

／PMMA 合金的磨损质量为 37.7 mg，而添加 PTFE 的 ABS

／PMMA 合金的磨损质量则降低到 31.6 mg。

张爱敏 [41] 研究了无机纳米粒子 CaCO3 的粒径、含量、

表面处理剂对 ABS／PMMA ( 质量比为 8／2) 合金流动性能

和力学性能的影响。结果表明，以硬脂酸处理的纳米 CaCO3

质量分数低于 4% 时，纳米 CaCO3 能够提高 ABS／PMMA

合金的 MFR，超过 4% 时则显著下降。相比含 2% 和 6% 硬

脂酸处理纳米 CaCO3 的 ABS／PMMA 合金，含 4% 的 ABS

／PMMA 合金的 MFR 对温度的敏感性更强，随温度的增

加而线性升高。铝 - 钛酸酯复合偶联剂和硬脂酸是纳米

CaCO3 最理想的表面处理剂。偶联剂提高了体系的加工流

动性，同时使体系的拉伸强度增大 [42]。

5　结语

ABS／PMMA 合金近年来的研究取得了较大的发展，

在合金的力学性能、表面硬度及光泽度方面均得到改善和提

高。在以下几个方面还需进一步研发，以使 ABS／PMMA

合金在高光泽免喷涂领域得到广泛使用：(1) 高表面硬度和

高冲击强度 ABS／PMMA 合金的无卤阻燃技术研究；(2) 用

于薄壁制品的超高流动性、高韧性 ABS／PMMA 合金的制

备技术研究；(3) 具有金属外观、闪烁效果的 ABS／PMMA

合金的低表面缺陷注塑成型技术研究。通过以上几方面的

研究，将进一步提高 ABS／PMMA 的性价比，增强其市场竞

争力，推动其在塑料免喷涂领域的应用，并为其它高分子材

料的改性提供技术参考。
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中国塑协十大工作、四点要求推动“十三五”发展
不久前，一年一度的中国塑料加工工业协会分支机构秘

书长工作会议在北京召开。出席本次会议的有中国轻工业

联合会副会长、中国塑料加工工业协会理事长钱桂敬，常务

副理事长曹俭以及相关工作人员及代表共 47 人。

在会议上，曹俭副理事长对 2016 年度提出了十项主要

工作：

(1) 4 月份在上海召开中国塑协六届六次理事扩大会议

和第七次会员代表大会，并举办塑料加工业技术应用论坛；

(2) 组织编制《塑料加工业“十三五”发展规划指导意见》

和《塑料加工业“十三五”技术进步指导意见》；

(3) 举办中国塑协第二届“四新展览会”；

(4) 组织实施开展“消费品品质提升三年行动计划”塑

料专题的撰写和实施工作；

(5) 建设健全职工教育培训工作；

(6) 组织各专委会、专家参加 2016 年 K 展，找出中国塑

料加工业各子行业与德国塑料工业 4.0 的差距。研究制定

塑料行业技术进步指导意见和技术路线图；

(7) 继续抓好协会秘书处和各专委会的日常工作：科技

技改、环保申报、会员管理、财务规范等；

(8) 进一步加强党组织建设，认真开展上级党组织交办

的各项任务，严肃党风党纪建设。认真学习贯彻党的十八大

和三中、四中、五中全会和中央经济工作会议精神；

(9) 做好 6 月开始的中协会参加第二批行业协会脱钩改

革试点工作；

(10) 加快塑料行业“互联网 +”工程建设。

马占峰秘书长就编制《中国塑料加工业“十三五”发展

规划》提出了四点要求：

(1) 结合行业现状与发展情况，提出产业调整结构、转型

升级的意见和建议；

(2) 结合当前国家大发展经济战略，如国民经济

“十三五”发展规划、一带一路、长江经济带战略规划等等，找

出塑料行业的思路和构想；

(3) 根据子行业发展情况，提出合理可行的增长速度值；

(4) 对整体结构提出意见。会展部冯庶君主任通报了协

会主办的 2016 中国塑料“四新展”的筹备进展情况。

最后，钱桂敬理事长就 2016 年的相关工作提出了指导

意见：

(1) 认真深入学习中央“十八届五中全会”和“中央经济

工作会议”精神，确保塑料加工行业平稳健康和发展。当前

塑料加工行业形势严峻，困难很多，2015 年 1～11 月全行业

增长只有 0.61%，这是从来没有过的。在严重的经济下行压

力下，召开的中央经济工作会议是几年来最重要的，会议提

出的问题和精神要认真学习，对指导 2016 年工作有很大帮

助。

(2) 关于塑料加工业“十三五”发展规划和塑料加工业

“十三五”技术进步指导意见。《规划》是引领行业发展意见；

《指导意见》是行业发展指南。《规划》中目标：新常态下实

现中高速，迈向中高端发展，推动产业升级，主要任务是：以

高端化为核心，培育新的增长点；以提高效率为核心，努力培

育新的竞争优势，打造技术、装备、资本、人才为主的复合竞

争优势。

(3) 关于 2016 塑料“四新”展览会。2014 年第一届塑料

“四新”展举办成功，但是第二届难度很大。展览会充分依靠

专委会、充分发挥专委会作用，发挥各地方协会作用，通过不

断协商、调整，展示目的推动技术进步。展览会与我们的论

坛、研讨会结合起来，更多地将高校、研究机构的成果进行技

术转让。搭建平台，增加国际性，尽量将展会办好，顾全大局，

全力以赴，接下来抓紧时间认真做好各项工作。

(4) 中国塑协第七届会员代表大会。会员代表大会是协

会正常运转必不可少的程序。此次会议涉及到换届，因此要

在国资委、中轻联的领导下，做好此项工作。对于换届前出

现的异常现象要坚决抵制，不信谣、不传谣，依靠组织相信

党。换届是党组织负责，不是个人行为，不能搞乱，欢迎大家

监督。

(5) 加强协会自身建设。坚持依法办会：严格执行劳动

合同法，用人要慎重；严格会计法，按照会计制度办事；严格

执行经济合同法，这些对专委会尤为重要。要加强人员培训，

逐步培养一批协会职业工作者，有能力、有热心、有服务能

力、有质量，真正担负起肩上重任。                       ( 中塑在线 )

杨超




